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1. Opis remontu

Dach budynkéw przy ul. Sztabowej 78-80a jest wykonany czesciowo jako pokrycie papowe (dach
ptaski) oraz z blachy trapezowej na czesci ptaskiej i spadzistej. Pokrycie papowe oraz pokrycie z blachy
trapezowej jest w érednim (lokalnie ztym) stanie technicznym i wymaga przeprowadzenia prac
naprawczych i remontowych.

Czeé¢ papowa nalezy wymieni¢ na nowg 2 warstwowg z papy termozgrzewalnej modyfikowanej SBS.
Czeé¢ z blachy trapezowej nalezy zabezpieczy¢ powtokami malarskimi — zaproponowano rozwigzanie
firmy NOXAN — farba jednosktadnikowa RD Elastometal z wtopieniem wktadki zabezpieczajgcej
w newralgicznych punktach. Cze$¢ spadzistg dachu nalezy dodatkowo zabezpieczy¢ jedna warstwa
farby Metal Unicoat.

Remont pokrycia dachowego budynkéw zlokalizowanych przy ul. Sztabowej 78-80a we Wroctawiu
przewiduje wykonanie robot w czesci ptaskiej dachu tradycyjnie. Przed przystgpieniem do remontu
czedci ptaskiej dachu (blacha trapezowa i papa) nalezy wykonaé tymczasowe pomosty robocze na
blasze aby unikng¢ jej uszkodzeniom mechanicznym. Czeé¢ stromg dachu przewiduje sie wykonac
z podnosnika koszowego ustawionego na ulicy i chodniku. Teren gdzie bedzie ustawiony podnosnik
musi by¢ odpowiednio wydzielony i oznakowany. Przed ustawieniem podnosnika koszowego nalezy
wystapi¢ do zarzadcy terenu o zgode na prowadzenie prac w terenie chodnika czy ulicy.

2. Zakres remontu

Przewiduje sie wymiane pokrycia papowego wraz z obrobkami blacharskimi na wszystkich
budynkach.

e Zerwanie wszystkich warstw papy z czeéci dachow,

e Rozebranie obrébek blacharskich w czesciach dachéw papowych

e Naprawa powierzchni betonowej dachu pod nowe pokrycie papowe

e Utozenie nowych warstw papy (wentylacyjnej ICOPAL PP-50/700, podktadowej POLBIT BAZA
PYE PV250 s5,0 i wierzchniego krycia POLBIT TOP 5,2 Szybki Profil SBS

e Umocowanie i montaz nowych obrébek blacharskich z blachy tytan-cyn gr 0.60mm

e Montaz nowych wytazéw dachowych fabrycznie wykonczonych El 60.

Kominy ponad dachem

e Wykonanie rusztowan roboczych przy kominach

e Uzupetnienie ubytkéw tynkéw na kominach ponad dachem

e Przecieranie wszystkich tynkéw na kominach ponad dachem

e Wtopienie siatki elewacyjnej na kleju

e Malowanie tynkéw na kominach ponad dachem farba silikatowg

e Uzupetnienie ubytkdw czap kominowych z betonu B-25

e Impregnacja czap betonowych srodkami bitumicznymi

e Zabezpieczenie otwordw przewodow wentylacyjnych siatka stalowg zamocowang na sztywno
do komina.

Sciany ponad dachem

e Wykonanie pomostéw roboczych przy $cianach ponad dachem
e Uzupetnienie ubytkéw tynkéw na $cianach ponad dachem



e Przecieranie wszystkich tynkdw scian

e Wtopienie siatki elewacyjnej na kleju

e Malowanie tynkéw Scian farba silikatowq

e Montaz kratek wentylacyjnych w otworach wentylacyjnych.

Pokrycie z blachy trapezowej (system NOXAN —RD Elastometal z wktadka zbrojaca)

e Zabezpieczenie folia okien w potaci dachu skosnego

e Mycie pod ci$nieniem i oczyszczenie catego pokrycia dachowego — przy uzyciu wody z
detergentem

e Oczyszczenie pokrycia dachowego i obrobek blacharskich do stopnia St-2

e Natryskowe malowanie pokrycia dachowego i obrébek blacharskich — pierwsza warstwa
250um

e Wtopienie wktadki zbrojgcej w miejscach newralgicznych — potfaczenia blach, potgczenia
obrébek blacharskich okien, komindw, itp.

e Natryskowe malowanie pokrycia dachowego i obrébek blacharskich — druga warstwa 250um

e Natryskowe malowanie pokrycia dachowego (tylko czeé¢ spadzista dachu) wartwa
zabezpieczajacg Metal Unicoat 5 m2/I

e Zdjecie rynien w celu ich oczyszczenia i pomalowania farba jednosktadnikowa RD Elastometal
— 2 warstwy farby

e Zatozenie i polutowanie rynien w starych uchwytach

e Uzupetnienie taw kominiarskich krata WEMA — montaz krat na stafe.

Wszelkie prace nalezy wykonac¢ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, wiedzg techniczna,
zaleceniami producenta materiatéw i wyrobow budowlanych, BHP oraz pod nadzorem osoby
posiadajgce odpowiednie kwalifikacje i uprawnienia.



3. Karty techniczne zaproponowanych materiatéw budowlanych

e Instrukcja stosowania RD Elastometal

e Karta informacji technicznej RD Elastometal

e Instrukcja stosowania RD Metal Unicoat

e Karta informacji technicznej RD Metal Unicoat

e Karta informacji technicznej Siatka Wzmacniajgca

e Informacja techniczna POLBIT BAZA 5,0 Szybki Profil SBS

e Informacja techniczna POLBIT TOP 5,2 Szybki Profil SBS
Krajowa Deklaracja Wiaéciwosci Uzytkowych Icopal PP-50/700
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Elastyczna powtoka na rdze

RD-ELASTOMETAL

rewolucja w renowacji skorodowanych konstrukcji

®
“.’ﬁ; RD-Elastometal to jednoskiadnikowa, profesjonalna farba antykorozyjna
przeznaczona do aplikacji pedzlem lub napedem hydrodynamicznym. Unikalna
formuta, wysokiej jakosci dodatki antykorozyjne, wysoka elastycznos¢ oraz
szczelna powtoka pozwalajg na trwate zatrzymanie rozwoju korozji - takze
w przypadku aplikacji farby na rdze.

RD-Elastometal nie wymaga piaskowania podtoza. Wystarczy przygotowanie
podioza do poziomu St2 za pomoca mocnej myjki ci$nieniowej. Doskonata
technologia w przypadku renowacji skorodowanych konstrukcji stalowych,
dachéw, mostéw, zewnetrznych powtok zbiornikow itp.

Zapewnia bardzo trwatg ochrong przed korozja w ciezkich warunkach. Nawet
przy czestych zmianach temperatur farba nie peka i nie tuszczy sie.

Aplikacja na zréznicowane podtoza

RD-Elastometal bezposrednio Z gruntem RD-Multiprim
® stal, zeliwo ® nowe podtoza cynkowe (<1 rok)
@ skorodowana stal @ aluminium
® sezonowana stal ocynkowana ® stal nierdzewna, miedz, otow
(min. 1 rok) @ PVC, polifluorek winylidenu
@ stare powtoki malarskie (PVDF) oraz inne gtadkie podtoza
@ blachy powlekane, plastisol,
poliester
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Uszczelnianie metalowych dachow

Unikalna formuta farby RD-Elastometal pozwala na trwa-
te zatrzymanie rozwoju korozji, a wysoka elastycznosé
(>200%) pozwala na stworzenie uszczelnienia w miejscach,
gdzie wystepuje kurczenie oraz rozkurczanie duzych po-
wierzchni metalowych na skutek oddziatywan termicznych
lub sprezystych. RD-Elastometal chroni przed przenikaniem
wody. Jest odporny na zalegajacy Snieg.

Zobacz film, na kiérym pokazujemy jak uszczelni¢ dach!
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ll Przygotowanie powierzchni gl

Piaskowanie nie jest wymagane. ® Do odttuszczania zalecamy stosowanie de-
tergentéw np. ptyn do mycia naczyn, a nie
rozpuszczalnikow.

@ W przypadku uzycia rozpuszczalnikéw nalezy
je nastepnie usungg z powierzchni przez do-
kladne zmycie woda z detergentem i sptukanie
woda.

® W przypadku gfadkich podtozy narazonych na
czeste urazy mechaniczne, moze by¢ wyma-

Konstrukeje stalowg nalezy przygotowa¢ do stopnia st2. Podioze musi by¢
czyste, suche, odttuszczone i wolne od pytu. Na powierzchni nie moze by¢
oleju, smaru, pytu, stabo przylegajacej rdzy lub zendry, luznych powfok malar-
skich i obcych zanieczyszczen.

Najefektywniejsza metodg jest zmycie podtoza za pomocy myjki ciénienio-
wej z rotacyjng dysza pod ciénieniem min. 300 baréw. Uzycie tego sposobu
umozliwia usuniecie luznej rdzy oraz luznych powtok malarskich. Pozostawia

podioze czyste, stabilne, gotowe do malowania. gane dodatkowe uszorstnienie podtoza i/Iub
Podioze mozna przygotowac takze z uzyciem narzedzi recznych (skrobanie, uzycie jako gruntu RD-Monoguard w celu zwigk-
szezotkowanie, szlifowanie), a nastepnie odttusgcié, tj. zmyé wodag z neutralnym szenia przyczepnosci systemu.

detergentem i obficie sptukaé woda. = Odpowiednie przygotowanie podtoza to klu-

czowy proces dla przyczepnosci powtfoki oraz

Pozwoli¢ powierzchni wyschnag. - i,
dhugotrwatej ochrony antykorozyjnej.

Po wyschnieciu od razu natozy¢ powtoke RD-Elastometal.

E Aplikacja

8
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*22¢ Mieszanie i rozcieficzanie

Produkt nalezy dobrze wymieszac przed uzyciem.
Farba jest gotowa do uzycia.
W przypadku wysokich temperatur produkt mozna rozciefczy¢ maks. do 3%

woda. Rozcienczanie powyzej 39 ostabia wtasciwosci antykorozyjne powtoki.
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229 Zalecenia dotyczace iloSci warstw

Dla dtugotrwatej ochrony antykorozyjnej zaleca sie aplikacje min. 2 warstw
RD-Elastometal.

Nie zalecamy aplikacji jednej grube; warstwy zamiast dwach cienszych.
Skutecznosé tylko jednej grubej warstwy jest nieporéwnywalnie mniejsza niz
o, Skutecznose dwdéch cieriszych.

®
¢ Narzedzia do aplikacji

Zalecane narzedzia aplikaciji -
odpowiednio gruba powtoka

sos
L X ]
Dla najlepszych efektow zalecamy aplikacje natryskiem hydrodynamicznym

przy duzych pracach lub pedzlem przy mniejszych. 4
Natrysk hydrodynamiczny i pedzel umozliwiaja aplikacje grubych warstw nie- 6_[_? %
zbednych do trwatego zabezpieczenia antykorozyjnego.

Tylko aplikacja natryskiem hydrodynamicznym umozliwia uzyskanie estetycz- NATRYSK PEDZEL
nego Wykoﬁczenia HYDRODYNAM‘CZNY 250 g/m?2w 1 warstwie
7 uwagi na duza gesto$¢ farby antykorozyjnej RD-Elastometal, w przypadku 400 g/m2 w 1 warstwie ok. 110 um suche] powtokd

aplikacji pedzlem uzyskana powtoka moze posiadaé élady zaciggnie¢ pedzla. ok. 175 pm suchej powtoki

Aplikacje watkiem zalecamy tylko w przypadku stosowania RD-Elastometal

na posadzkach. Alternatywne narzedzia aplikacji -

zbyt cienka powioka
W przypadku aplikacji watkiem istnieje ryzyko aplikacji zbyt cienkich warstw

farby dla stworzenia dtugotrwatego zabezpieczenia antykorozyjnego.

Nie zalecamy aplikacji natryskiem powietrznym. Ze wzgledu na gestos¢ E;
RD-Elastometal pistolet powietrzny z reguty nie umozliwia aplikacji odpowied-

nio grubych warstw. S
Sprawdz dane techniczne natrysku hydrodynamicznego W karcie technicznej 100-250 g/m2 w 1 warstwie

RD-Elastometal. ok. 40-110 pm suchej powtoki
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Grubosé pDWJ(Oki ma znaczenie! Zobacz jak to zrobié na filmie instruktazowym
RD-Elastometal + RD-Monoguard (5:44)

sy

W razie potrzeby podczas malowania uzyj
grzebienia pomiarowego! Znajdziesz go
w naszym sklepie.

ran U
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*22¢ 7alecana grubo$é powtoki dla warunkéw korozyjnoéci zgodnie z norma ISO 12944

C,S_ . ) 640 ym 350+ um 800 g/m2 | 2 warstwy x 400 g/m?

przemystowe cigzkie i morskie

Dtugi Cc4

2 2 2
(H - ponad 15 lat) przemystowe i nadmorskie SR 60/ 600 g 2 warstwy x 300 g/m
o c3 ) 400 ym 220 ym 500 g/m2 | 2 warstwy x 250 g/m?

miejskie | przemystowe lekkie

& 5
222¢ Malowanie: warstwa podkiadowa #2¢9 (Gzas schniecia kolejnej warstwy

Nalezy natozyé gruba warstwe farby (patrz tabela powyzej). Bardzowazne jest,  Temperatura, wilgotnosé i wiatr maja duzy wptyw na czas
aby farby nie rozciggac (nie malowac zbyt cienkiej warstwy). Powtoka musi schniecia.
’\byé grl_.lba, aby odcigé doptyw tlenu i odpowiednio zabezpieczy¢ antykorozyjnie Przyktadowe, przyblizone czasy schniecia do ponowne-
“podtoze. go malowania warstwy mokrej 320 um / suchej powtoki
Zalecang praktyka jest malowanie warstwy podktadowej w kontrastowym 175 um, 1. 400 g/m?; z uwzglednieniem temp. i wilgotnosci:
kolorze. Uzycie dwéch réznych koloréw dla podktadu i nawierzchni pomaga © 9 godz. temp. 8°C; wilg. 80%
zapewnié uzyskanie odpowiedniej, acznej grubosci powtoki zabezpieczajacej. @ 7 godz. temp. 15°C; wilg. 80%
Przed aplikacja nastepnej warstwy nalezy pozwoli¢ farbie wyschnac. ® 5godz. temp. 25°C; wilg. 80%
@ 3 godz temp. 35°C; wilg. 80%

Ll
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222 Malowanie: warstwy nawierzchniowe
) L ) Uwagi:
Zalecane jest odczekanie 624 godz. pomiedzy aplikacja kolejnych warstw © Nawet niewielki wiatr (10 km/h) znacznie
w zaleznosci od temperatury i wilgotnosci. Zmniejsza czas schniecia.
Gruba powloka nawierzchniowa (min. 175 um) z reguty w petni pokrywa kolor @ Nie zalecamy malowania w skrajnych
warstwy podktadowej. W przypadku nakfadania cieniszych warstw, moze by¢ warunkach pogodowych.

wymagana aplikacja wiekszej ilosci warstw dla petnego pokrycia kolorem.

L]
26
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oso Najwazniejsze
Bardzo wazne jest, aby osiagnaé odpowiednig grubos¢ powtoki zgodng z ro-
dzajem zabezpieczenia w danym srodowisku (patrz tabela powyzej). Mozna
to uzyskac poprzez zuzycie catej wyliczone ilogci farby na dany metraz lub
poprzez pomiary grubosci warstwy przy pomocy miernika.
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Warunki aplikaciji i wysychania
Uwagi

® Farba antykorozyjna RD-Elastometal tworzy
delikatnie lepkg powtoke. W przypadku prac
antykorozyjnych gdzie efekt estetyczny i zmy-
walno$é powierzehni sg bardzo wazne, RD-
Elastometal mozna dodatkowo pokry¢ jedng
2 farh: RD-Monoguard, RD-Metal Unicoat, RD-
Hydrograff HP lub RD-Aquatop PU.

Temperatura otoczenia: minimalna 8°C | optymalna 12-25°C.
Wilgotno$éé: maksymalna 80% | optymalna 50-70%.

Maksymalna temperatura podtoza 55°C.

Nalezy unika¢ malowania w petnym storcu.

Temp. musi byé przynajmniej o 3°C wyzsza od punktu rosy.

Nie stosowaé na zewnatrz gdy pada deszcz lub gdy istnieje ryzyko

@ W przypadku aplikacji RD-Elastometal na opadéw deszczu w przeciagu 3 godzin po malowaniu.
skorodowang powierzchnie zalecane jest Nie naktada¢ gdy w przeciagu 3—7 dni po aplikacji temperatura moze
potozenie minimum 500 g/m2. spasé ponizej 0°C.
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® RD-Elastometal musi mie¢ odpowiednie
warunki podczas aplikacji i wstgpnego wy-
sychania. Nalezy zwrdci¢ szczegding uwa-
ge na wilgotnos¢ powietrza. Dlatego wiosng
i jesienig zalecamy malowanie w godzinach
okoto potudniowych. Farba musi utwardzic¢
sie przed wieczorng rosa.

Czas schniecia i ostateczne uzytkowanie

© Produkt przy dobrych warunkach wysychania jest suchy do dotyku po
1-2 godz.

& Polimeryzacja RD-Elastometal nastepuje przez 3-7 dni po wyschnigciu
w zaleznosci od temperatury i wilgotnosci. Nalezy unika¢ ujemnych
temperatur w tym czasie. Po tym okresie farba jest w petni utwardzona,
tj. farba uzyskuje petng przyczepnosc i odpornosé mechaniczng.

RD-ELASTOMETAL
+ RD-MONOGUARD

“Sbla wykoriczenia w pét-potysku o wysokiej

zmywalnoécei mozna zastosowac system
mieszany RD-Elastometal + RD-Monoguard

m System odporny na 1440 godzin testu
solnego!

m Aplikacjaw 1 dzieﬁ!

Po otrzymaniu materialéw nalezy pozostawi¢ je a2 do osiagniecia temperatury pomieszczenia, w ktérym beda aplikowane.

UWAGA! Powyzsze informacje dotycza aplikacji w +/- 20°C. Wyzsze temperatury skracaja, a nizsze temperatury wydhuzaja: czas indukcji, czas na wykorzystanie materiatu oraz
czas min./maks. jaki nalezy odczekaé pomigdzy kolejnymi powlokami. Z reguly przy temp. ok. 30°C. czasy ulegaja dwukrotnemu skréceniu, natomiast przy temp. ok. 10°C. czasy
ulegaja znacznemu wydiuzeniu. Sa to wartosci przyblizone. Dla szczeg6towych informacii prosze odniesc sie do kart informacji technicznej.

Dodatkowe informacje znajda Paristwo w kartach informacji technicznej.

Informacje tu zawarte przekazywane sg w dobrej wierze, w celach informacyjnych. Poniewaz warunki aplikacji sg poza kontrola producenta i dystrybutora, firma Noxan Sp. 2 0.0.
nie moze ponosié jakiejkolwiek odpowiedzialnosci lub obciazeri finansowych, kidre moga wynikac z niewtasciwego zastosowania tych produktéw. Noxan Sp. z 0.0. zastrzega
sohie prawo modyfikowania danych bez uprzedzenia. Niniejsza instrukcja stosowania zastepuje wszystkie poprzednie wersje.

W razie pytari prosimy o kontakt.

Poznan Warszawa Gdansk Krakaw
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Zastosowanie

Cechy

Podtoza

KARTA INFORMACH TECHNICZNEJ
RD-ELASTOMETAL @ 1K @

Jednosktadnikowy, wodorozciericzalny, wysoko wytrzymaty preparat antykorozyjny. Bazujacy
na kopolimerze styrenowo-akrylowym i fosforanie cynku. Tworzy wysoce elastyczna,
bezspoinowa powtoke wodoszczelng. Do uzycia wewngtrznego i zewnetrznego.

Zabezpieczenie m.in.:

«  Kkonstrukcje stalowe: mosty, konstrukcje morskie, rafinerie, zaktady petrochemiczne
i chemiczne

«  zewnetrzne oktadziny: silosdw, zbiornikéw (z wodg, ropa, gazem, zbozem itp.)
- sprzet: d7wigi budowlane, cysterny, przyczepy, kontenery itp.

o metal na budynkach: dachy, panele warstwowe, Sciany, nadproza, obrébki
blacharskie itp.

Jednosktadnikowa powtoka na bazie specjalnych zywic do ochrony powierzchni metalowych:
konstrukgji i dachéw przed korozjg i warunkami atmosferycznymi. RD-Elastometal moze by¢
nakfadany bezpoérednio na zardzewiate powierzchnie, jedli luzna rdza zostata usunieta. Jako
powtoka Dry Fall (suchy rozprysk), wszelkie straty podczas natrysku moina tatwo usunac¢ po
aplikaciji.

RD-Elastometal jest wodorozciericzalny, tatwy w uzyciu, bezpieczny i nie stwarza zagrozenia
pozarowego. Nie zawiera chromianow, ofowiu oraz mocnych rozcieficzalnikéw. Jest to
szybkoschnacy system powtokowy, ktéry znacznie skraca czas przestoju podczas aplikacji.
Praktycznie bezzapachowy, nie oddziatuje na osoby przebywajace w malowanych
pomieszczeniach i dlatego moze by¢ stosowany w zamieszkanych budynkach.

RD-Elastometal jest odporny na promieniowanie UV, stong wode i wigkszo$¢ substancji
chemicznych znajdujacych sie atmosferze. Jest przeznaczony do stosowania jako warstwa
podktadowa i wykoriczeniowa, a dzigki wysokiej tiksotropii nie zacieka, dzieki czemu mozliwe
jest naktadanie w grubych warstwach. Jego trwata elastyczno$¢ wynoszaca 200% pozwala na
przyleganie nawet do elastycznych powierzchni, takich jak metalowe dachy, liny nosne, dtugie
belki itp. Przetestowany pod katem stosowania w najtrudniejszych warunkach, RD-
Elastometal zabezpiecza miliony metréw kwadratowych cennych aktywéw na catym Swiecie
w tym mosty, wieze telekomunikacyjne, suwnice, zbiorniki itp.

RD-Elastometal zostat sklasyfikowany jako powtoka nierozprzestrzeniajaca ognia: Raport
Klasyfikacyjny ITB - BROOF(tl) - PN-EN13501-5:2016 metoda 1. Gruba powtoka RD-
Elastometal min. 1,2 kg/m? tworzy powfoke gazoszczelng dla CO,. Jest czedcig grupy
produktéw SCS - Single Coating System.

RD-Elastometal jest stosowany réwniez jako
o podktad (rozciericzony 25% woda) na nieporowatych powierzchniach

« powtoka wodoszczelna dla metalu oraz betonu i innych materiatéw porowatych

stal weglowa, zeliwo, sezonowana stal (CorTen), sezonowana (min. 1 rok] stal galwanizowana,
aluminium.

Uwaga: na nowe podfoza cynkowe oraz na stal nierdzewna, mied? i otéw nalezy uzyc
podktadu RD-Multiprim przed natozeniem RD-Elastometal. W przypadku aplikacji
RD-Elastometal na aluminium patrz punkt ,,Rozcieficzanie”.
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0Ogdlne zalecenia:

Na nowe, niezabezpieczone zeliwo, stal, sezonowane ocynkowane podtoza:
+  podktad: RD-Elastometal — 0,4 kg/m?* (175 um)

«  nawierzchnia: RD-Elastometal — 0,4 kg/m? (175 pm)

Na czeéciowo zardzewiate podtoza z dobrze przylegajaca stara powtoka:

+  podkfad: na zardzewiate podtoze natozyc dwie powtoki RD-Elastometal za pomocg pedzla lub watka (110 pm na

sucha powtoke) - z reguly jest mozliwe natozenie obu powtok w jeden dzien

«  nawierzchnia: gdy natozone powtoki wyschng (min. 12 godz.)
napedu hydrodynamicznego (175 um)

Na nowe ocynkowane podtoze:
«  podkiad: RD-Multiprim (50 um)

o nawierzchnia: 1-2x RD — Elastometal — 0,4 kg/m?* (175 pm)

Systemy z podziatem na warunki korozyjnosci oraz okresy trwatosci zgodnie z norma SO 12944:

~ rStal znajdujaca si¢ w agresywnych
érodowiskach morskich i przemystowych - C5

Podktad

RD-Elastometal

Nawierzchnia

RD-Elastometal

(*)

natozy¢ jedna powioke na catej powierzchni za pomoca

warstwy

315 pm

315 pm

RAZEM

Nawierzchnia

L

Grubo$¢ mokrej

B
Grubo$¢ suchej Zuzycie na .
. 2 Uwagi
powtoki m
175 pm 0,40 kg
Okres diugi
175 pm 0,40 kg
(H > 15 lat)
350 um 0,80 kg

(*) W przypadku przedmiotdw, dla ktérych wazina jest estetyka,
RD-Monoguard, ktéra zapewnia wykoriczenie w pétpotysku:

druga warstwg RD-Elastometal mozna zastgpic jedng warstwa

RD-Monoguard 233 um l 100 um

-ca

Podktad

Nawierzchnia

Stal znajdujaca sie w agresywnych
érodowiskach nadmorskich i przemystowych

RD-Elastometal

RD-Elastometal

Inna opcja:

Podktad

.

RD-Elastometal

Nawierzchnia RD-Elastometal

{*) W przypadku przedmiotéw, dla ktérych wazna jest estetyka,
RD-Monoguard, ktéra zapewnia wykoficzenie w poétpotysku:

Nawierzchnia RD-Monoguard 233 um

0,231
- j
Grubo$é mokrej Grubosc suchej Zuzycie na .
5 2 Uwagi
warstwy powtoki m
315 um 175 pm 0,40 kg
Okres bardzo dtugi
(*) 315 pm 175 um 0,40 kg
(vH > 25 lat)
RAZEM 350 pm 0,80 kg
235 pm 130 um 0,30 kg
Okres dtugi
(*) 235 um 130 pm 0,30 kg
(H>15 lat)
260 pm 0,60 kg

druga warstwe RD-Elastometal mozna zastgpié jedng warstwg
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stal znajdujaca sie w warunkach miejskich, Grubo$é mokrej Grubos¢ suchej Zuzycie na —
lekkich przemystowych - C3 warstwy powtoki m? gl
Podktad RD-Elastometal 315 um 175 pm 0,40 kg
Rk . Okres bardzo dtugi
Nawierzchnia RD-Elastometal {*) 315 um 175 um 0,40 kg
] (vH > 25 lat)

RAZEM 350 um 0,80 kg

Inna opcja:
= |
Podktad RD-Elastometal 200 pm 110 pm 0,25 kg
. X Okres dtugi
Nawierzchnia RD-Elastometal (*) 200 um 110 um 0,25 kg
I A SRS (H> 15 lat)
RAZEM 220 um 0,50 kg

s

(*) W przypadku przedmiotdw, dla ktérych waina jest estetyka, drugg warstwe RD-Elastometal mozna zastgpi¢ jedng warstwa
RD-Monoguard, ktéra zapewnia wykoriczenie w pétpotysku:

Nawierzchnia _RD-Monoguard 151 um 65 um 0,151 ‘

Uwaga: Wazne jest, aby system aplikowaé¢ w 2 warstwach. 1 warstwa 500 g/m? RD-Elastometal nie daje tak dobrego
zabezpieczenia jak 2 warstwy 250 g/m?.

Uwaga: Powyisze systemy s3 generalnym rekomendacjami. Dla dodatkowych wytycznych prosimy o kontakt z doradca
technicznym.

INSTRUKCIJA APLIKACII

Warunki aplikacji Nie stosowaé w warunkach bardzo szybkiego schnigcia tj. petnym, silnym storicu (optymalnie
malowanie zacienionej, nienagrzanej powierzchni (maksymalna temperatura powierzchni:
55°C) Nie stosowaé gdy wystepuja lub moga pojawi¢ sie opady deszczu w przeciagu 3 godzin
po malowaniu. Temperatura otoczenia: powyzej 5°C (optymalna 12°C - 25°C). Wilgotnosé
wzgledna: maks. 80%. Temperatura podtoza o 3°C wyisza od temperatury punktu rosy. Niska
temperatura i wysoka wilgotnoé¢ powietrza wptywaja negatywnie ha czas schnigcia i
ostateczng skutecznosé kazdej powtoki.

Sposob aplikacji pedzel, watek, natrysk bezpowietrzny: dysza - od 015 do 023, zalecamy:

o dysze 17 dla wykonawcow znajacych produkt,

«  dysze 15 dla wykonawcéw zaczynajacych pracowac na produkcie.
Zalecana jest aplikacja natryskiem bezpowietrznym, ktéry ufatwia uzyskanie zalecanych
grubosci. Nalezy uzyc urzadzenia, ktdre pozwala na minimalne ciénienie 180 bar / 2600 psii.
Uwaga: Suchy rozprysk mozna wytrze¢ lub zmy¢ z wiekszoséci powierzchni. Efekt ,suchego
opadania” zalezy od wysokoéci wykonywanej pracy i ustawien napedu hydrodynamicznego.
Negatywny wptyw na efekt suchego opadania majg: niska temperatura oraz wysoka
wilgotnoéé. Test suchego opadania: Rozpyla¢ od 3-5 m w kierunku pojemnika na farbe.
Materiat powinien daé sie z fatwoscig wytrzec.
Uwaga: W niektdrych przypadkach ciepto moze spowodowa¢ utwardzenie sig pytu (odprysku)
na powierzchni. Na goracych powierzchniach pyt nalezy czyécié zawsze przed wystapieniem
utwardzenia. Nalezy pamieta¢, ze temperatura powierzchni moze by¢ wyzsza niz temperatura
powietrza.

Przygotowanie podioza Podtoze musi by¢é czyste, suche, odttuszczone i wolne od pytu. Luzne elementy, takie jak stare
powtoki lub rdza, musza zostaé usuniete. Powierzchnie mozna przygotowaé na rézne sposoby:

1. Usuniecie rdzy recznie lub za pomocg elektronarzedzi do ST2 - 1SO 8501-1 / SSPC SP2
lub SP3
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Rozcienczanie

Czas schniecia

2uzycie

Czyszczenie

Uwagi

Wykorczenie
(Gardner 60°)

2. Piaskowanie do SA 2 - ISO 8501-1 / NACE3 / SSPC SP6.
3. Mycie myjka - SSPCS SP12 Wi4.

Czeiciowo zardzewiate podiozia z dobrze przylegajaca stara powfoka, sezonowane
ocynkowane podfoza: wyczysci¢ mechanicznie lub za pomoca myjki cisnieniowej (300 bar)
celem pozbycia sie luznej rdzy oraz luznych powtok malarskich. Wyczysci¢ za pomoca cieptej
wody z dodatkiem detergentu celem pozbycia sie ttuszczu i kurzu. Doktadnie sptukac woda.
Pozwoli¢ powierzchni doktadnie wyschngé. Po wyschnieciu od razu natoiy¢ powtoke RD-
Elastometal.

Nowe niezabezpieczone lub zabezpieczone zeliwo, stal itd.: Wyczysci¢ za pomocy cieptej
wody z dodatkiem detergentu celem pozbycia sie ttuszczu i kurzu. Doktadnie sptuka¢ woda.
Pozwoli¢ powierzchni dokfadnie wyschnaé. Po wyschnieciu od razu natoiy¢ powtoke RD-
Elastometal

$wiezo ocynkowane podtoze: Natozy¢ na podktad poprawiajacy przyczepnos¢ RD-Multiprim.

Gotowy do uzycia, generalnie nie rozciefczac.
Rozciefczanie wodg:
o do 3% tylko dla aplikacji bezpowietrznej w warunkach szybkiego schniecia.
e« do 25% w przypadku uzycia jako podktad na powtokach nieporowatych
(tj. aluminium itp.).
Rozcieficzenie powyzej 3% pogarsza wiasciwosci antykorozyjne powtoki.

Zalecane jest odczekanie 24 godz. pomiedzy aplikacjg kolejnych warstw. Wysychanie RD-
Elastometal zalezy od temperatury, wilgotnosci i wiatru. W warunkach szybkiego schnigcia
jest mozliwym natozenie dwéch warstw w jeden dzied. Polimeryzacja RD-Elastometal
nastepuje przez 3—7 dni po wyschnieciu. Nalezy unika¢ temperatur ujemnych w tym czasie.

Przyktadowe, przyblizone czasy schniecia do ponownego malowania, w zaleznosci od
temperatury i wilgotnosci; aplikacja przy 400 g/m? (okoto 320 pm mokrej / 175 um suchej
warstwy):

e 9godzin przy 8°C {przy 80% wilgotnosci)

o 7 godzin przy 15°C (przy 80% wilgotnosci)

+  5godzin przy 25°C (przy 80% wilgotnosci)

o 3 godziny przy 35°C (przy 80% wilgotnosci)
Uwaga: Nawet niewielki wiatr (10 km/h) znacznie zmniejsza czas schnigcia.

Aplikacja pedzlem lub watkiem: 250 g/m? w jednej warstwie (110 pm suchej powtoki, 200
um mokrej warstwy)

Aplikacja napedem hydrodynamicznym: 400 g/m* w jednej warstwie (175 pm suchej
powtoki, 315 pm mokrej warstwy)

woda

Dobrze wymieszaé przed uzyciem.

RD-Elastometal posiada bardzo duzg site krycia, dlatego w celu utatwienia aplikacji
odpowiedniej grubosci warstwy zalecamy stosowanie réznych koloréw do pierwszej i drugiej
warstwy.

RD-Elastometal tworzy lekko lepka powtoke. W przypadku prac antykorozyjnych gdzie efekt
estetyczny i zmywalnoé¢ powtoki sg bardzo wazne RD-Elastometal mozna dodatkowo pokry¢
za pomoca jednej z farb: RD-Monoguard, RD-Metal Unicoat, RD-Hydrograff HP lub RD-
Aquatop PU.

Satyna—15% +/- 5
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Kolor  Wybrane kolory RALiNCS
Gestoé¢ 1,25 +/- 0,05 g/cm®

Zawartos¢ wagowo: 64-66 %

substancji statych objetosciowo: 55-57 %
Lepkos¢ 180 - 250 P (Brookfield 20 RPM)

Zawartos¢ LZO kolory producenta: < 8 g/I

kolory z mieszalnika: < 18 g/I
Punkt zaptonu produkt niepalny
Odpornos¢ na temperature 80°C w suchym srodowisku

Przechowywanie 24 miesigce od daty produkcji pod warunkiem przechowywania w zamknietych pojemnikach
w suchych, dobrze wentylowanych pomieszczeniach, bez dostepu promieni stonecznych, w
temperaturach od +5°C do +35°C. Przechowywac z dala od Zrédet ciepta. Chroni¢ przed
zamarzaniem.

Opakowania 1kg, 5kg, 25kg

NORMY | BADANIA

Mgta solna ISO 12944 / ASTM B117 / 1SO 4628
Pomiar przyczepnosci przez odrywanie (pull-off) ISO 4624

Test Kesternicha 1SO 3231

Pomiar przyczepnosci (metoda siatki nacigc) 1SO 2409

Odpornosé na wilgoc ISO 4628

Odporno$¢ na wode ASTM D970

Pomiar $cierania metodg Tabera ASTM D4060

Odpornos¢ na Scieranie ASTM D968

Pomiar twardoéci metoda otéwkowa ASTM D3363

Pomiar twardoéci metoda wahadfowg 1SO 1522

Odpornos¢ chemiczna ISO 2812

Pomiar elastycznosci ASTM D522

Odpornos¢ na uderzenia SANS 5146 / ASTM D2794
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Przyspieszone badanie starzeniowe ASTM D4587 / ASTM G53

Odpornosé na wysokie temperatury ASTM D2485

Pomiar szybkoéci przenikania pary wodnej ASTM D1653

Pomiar palnosci ASTM E84-03

Pomiar migracji globalnej EN 1186

Pomiar enkapsulacji farb otowiowych ASTM E 1795

Klasyfikacja oghiowa PN-EN 13501-5:2016 metoda 1

Atest higieniczny PZH HK/B/0316/01/2015 Badania Narodowego Instytutu Zdrowia Publicznego

INFORMACIE BEZPIECZENSTWA

Informacje dotyczace bezpieczeristwa i higieny mozna znale#é w karcie charakterystyki dostepnej na zadanie.

Informacje tu zawarte przekazywane sg w dobrej wierze, w celach informacyjnych. Poniewaz warunki aplikacji sg poza kontrolg
producenta, firma RD-COATINGS nie moze ponosi¢ jakiejkolwiek odpowiedzialnosci lub obcigzen finansowych, ktére moga
wynika¢ z niewtasciwego zastosowania tych produktow. Firma zastrzega sobie prawo modyfikowania danych bez uprzedzenia.
Niniejsza karta techniczna zastepuje wszystkie poprzednie wersje. RD-COATINGS ZI DE LA FANGE — Rue Ernest Matagne 19 - B
5330 Assesse - Belgia.

W razie dodatkowych pytat prosimy o kontakt:

NDXAN 3:?;. Poznan Warszawa Gdanisk Krakéw Wroctaw
2600
wiemny jak chronié eee ul Puftuska 13 al. Wilanowska 83 ul. Biegariskiego 12/4  ul. Lindego 13 ul. Kaszubska 15 U6
tel. 616793200  tel. 22 629 07 69 tel. 58 573 35 73 tel. 123523692  tel. 71726 26 32
www.noxan.pl +48 61 679 3200 info@noxan.pl
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RD-METAL UNICOAT
farba do blach powlekanych

TanptRal
CaenTEEREE

&

a0
#2292 RD-Metal Unicoatto wodorozciericzalna farba antykorozyjna zapewnia- Uniwersalna aplikacja na zréznicowane podioza
jaca gietkie, trwate, odpome na warunki zewnetrzne zabezpieczenie. Jest bez-
pieczna dla pracownika i srodowiska, prosta i szybka w aplikacji. Powtoka
posiada wysoka odpornoéé na promieniowanie UV. Farba tworzy tatwe do
utrzymania w czystosci, estetyczne wykoriczenie w satynowym potysku. Dzigki
powyzszym wiasciwosciom farba RD-Metal Unicoat jest doskonatym produk-
tem do renowacji blachy powlekanej, ptyt i paneli warstwowych, na $cianach,
dachach i sufitach.

RD-Metal Unicoat bezposérednio

® blacha powlekana i ptyty warstwowe na zewnatrz
& stalizeliwo

® sezonowana stal ocynkowana (min.1 rok)

@ lekko skorodowana stal

® plastisol, poliester

@ stare powtoki malarskie

Z gruntem RD-Multiprim

® nowa stal ocynkowana (<7 rok)

& blacha powlekana wewngtrz pomieszczen
® nowa stal nierdzewna

# aluminium

® PVDF, PVG, inne gtadkie podfoza

nie wymaga plaskowania, niska zawariodé Z gruntem RD—EIastometaI
wystarczy zrycle podioza LZo
2& pomocy mylki cisnieniowe] ® mocno skorodowana stal
& skorodowany ocynk
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*ses Przygotowanie powierzchni Uwagi:

® Do odtluszczania zalecamy stosowanie de-
tergentow, np. ptynu do mycia naczyn, a nie
rozpuszczalnikow.

@ W przypadku uzycia rozpuszczalnikéw nalezy

je nastepnie usuna¢ z powierzchni przez do-

Piaskowanie nie jest wymagane.

Konstrukgje stalowa nalezy przygotowaé do stopnia St2. Podtoze musi by¢
czyste, suche, odttuszczone i wolne od pytu. Na powierzchni nie moze by¢
oleju, smaru, pytu, stabo przylegajacej rdzy lub zendry, luznych powtok malar-

skich i obcych zanieczyszczen. ktadne zmycie woda z detergentem i sptukanie
Najefektywniejszg metoda jest zmycie podioza za pomocg myjki cisnienio- woda.

wej z rotacyjng dysza pod cisnieniem min. 300 bardw. Uzycie tego sposobu ® W przypadku gtadkich podtozy narazonych na
umozliwia usuniecie luznej rdzy oraz luznych powtok malarskich. Pozostawia czeste urazy mechaniczne, moze by¢ wyma-
podtoze czyste, stabilne, gotowe do malowania. gane dodatkowe uszorstnienie podfoza i/lub

uzycie jako gruntu RD-Monoguard w celu
zwiekszenia przyczepnosci systemu.
@ Odpowiednie przygotowanie podfoza to Klu-
B ‘ ) ) czowy proces dla przyczepnosci powtoki oraz
Pozwolic powierzehni wyschnac. dtugotrwatej ochrony antykorozyjnej.

Po wyschnieciu od razu natozy¢ powtoke RD-Metal Unicoat.

Podtoze mozna przygotowaé takze z uzyciem narzedzi recznych (skrobanie,
szczotkowanie, szlifowanie), a nastepnie odttuscié, tj. zmyé wodg z neutralnym
detergentem i obficie sptuka¢ woda.

—
se e
“sse Mieszanie i rozciericzanie *se¢ Zalecenia dotyczace ilosci warstw
® Produkt nalezy dobrze wymieszac¢ przed uzyciem. ® Dla diugotrwate] ochrony zaleca sie aplikacjge min.
& Farba jest gotowa do uzycia. 2 warstw RD-Metal Unicoat.
® W przypadku wysokich temperatur produkt mozna rozciericzy¢ maks. do & Jednokrotne malowanie jest mozliwe w przypadku
3% woda. Rozciericzanie powyzej 3% ostabia wiasciwosci antykorozyjne aplikacji farby jako odnowy koloru na istniejgce juz
powtoki. zabezpieczenie antykorozyjne np. stare powtoki malar-
skie lub powierzchnie acynkowane.
Dla najlepszych efektéw zalecamy aplikacjg natryskiem bezpowietrznym. Natrysk bezpowietrzny umozliwia aplikacje grubych warstw
niezbednych dla trwatego zabezpieczenia antykorozyjnego.
Zalecane narzedzia aplikacji ~ odpowiednio gruba powioka Alternatywne narzedzia aplikacji - zbyt cienka powioka
[ 7 o T
A
NATRYSK HYDRODYNAMICZNY APLIKACJA PEDZLEM NATRYSK POWIETRZNY APLIKACJA WALKIEM
od 5 m2/l na warstwe od 7 m2/l na warstwe od 10+ m2/l na warstwe od 10+ m?%/l na warstwe
ok. 95+ pym ok. 65+ ym ok. 45+ pym ok. 45+ pm

&
&
&8
o

®

E Zalecane grubosci powtoki dla warunkéw korozyjnosci zgodnie z normg 1SO 12944

Zalezny od istniejacego D 200+ ym 95+ um 1% 200 mi/m?2 Metal Unicoat 1
zabezpieczenia antykorozyjnego miejskie i lekkie przemystowe
Sredni doC3 .
+ 90+ 200 ml/m?2

(M, 5-15 lat) miejskie i lekkie przemystowe Al L Hm 22 i Mstel Lnicost 2
do C4 320+ um 175+ um 1 x 400 g/m?2 Elastometal 9

Diugi przemystowe 200+ pm 95+ um 1 x 200 ml/m2 Metal Unicoat
(H.15-25at) doC5 480+ pm 260+ Um 2 x 300 g/m?2 Elastometal P

przemystowe agresywne i morskie 200+ um 95+ um 1 x 200 ml/m2 Metal Unicoat

Uwagi: _

© Powyzsze systemy dotycza aplikacji na zewnatrz. Jezeli blacha powlekana lub panele nie byty wystawione na dziatanie UV (odnowa scian
wewnetrznych), dla polepszenia przyczepnosci wymagane jest dodatkowe zastosowanie podktadu RD-Multiprim.

© Zreguty 1 warstwa RD-Metal Unicoat przy wydajnosci 5 m2/| zapewnia bardzo dobre pokrycie kolorem. Jednak w przypadku pokrywania
ciemnych koloréw za pomoca koloréw jasnych warto przeprowadzié prébe.
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#4522 RD-Metal Unicoat na dachach

System farb RD-Elastometal - RD-Metal Unicoat doskonale sprawdza sie do renowacji dachow z blachy. Tworzy estetyczne, elastyczne,
wysoce odporne na warunki zewnetrzne zabezpieczenie antykorozyjne.

® Dachy ze spadkiem min. 30°

RD-Elastometal tworzy mniej estetyczne wykoriczenie niz RD-Metal Unicoat. Powtoka pozostaje
lekko lepka. Dlatego w przypadku dachéw ze spadkiem ze wzgledow estetycznych sugerujemy
wykoriczenie go za pomoca farby RD-Metal Unicoat.

@ stare powloki malarskie do C3 )

2 2
& sezonowany ocynk miejskie i lekkie przemystowe L0 g 2 x RD-Metal Unicoat przy 7 m?/1
® stal

2 RD-

@ lekko/$rednio skorodowana stal fa Cf 260+ um ijDL_ﬁ%g'TmB 2 I:;Iaston;etazl/'
® skorodowany ocynk przemySIone \GeaL A 3
® skorodowana stal do C5 350+ um 2 x 300 g/m?2 RD-Elastometal
@& skorodowany ocynk przemystowe agresywne i morskie H + RD-Metal Unicoat przy 5 m2/|

@® Dachy ptaskie i z matym spadkiem

W przypadku dachdw ptaskich z blachy mozemy mieé do czynienia z zastoinami wody. Dla dachdw
ptaskich sugerujemy stosowanie farby RD-Elastornetal, qdyz farba ta zapewnia lepszg odpornosc
na zastoiny wody i lepsza ochrone przed korozjg, niz farba RD-Metal Unicoat.

=

® stare powloki malarskie
@ Z doC3
sezonowany ocynk B 220+ um 2 x 250 g/m? RD-Elastometal
®© stal miejskie i lekkie przemystowe
© lekko/$rednio skorodowana stal
[ C
skorodowana stal dagg = 350+ pm 2 % 400 g/m? RD-Elastometal
@ skorodowany ocynk przemystowe agresywne i morskie
& dach wmagsiacy uszozelnienia do C5 sucha powtoka uszczelniajgca widknina wzmacniajgca
ymagajacy przemystowe agresywne i morskie min. 660+ pm +1,1-1,5 kg/m2 RD-Elastometal

L
e

L ]
#22¢ Malowanie: warstwa podkiadowa
Nalezy natozyé grubg warstwe farby (patrz tabela str. 2).
Bardzo wazne jest, aby farby nie rozciggad (nie malowac
w zbyt cienkiej warstwie). Powtoka musi by¢ gruba, aby
odciaé doptyw tlenu i odpowiednio zabezpieczy¢ antyko-
rozyjnie podtoze.

Zalecana praktyka jest malowanie warstwy podktadowe;
w kontrastowym kolorze. Uzycie dwéch réznych koloréw
dla podkiadu i nawierzchni pomaga zapewnic uzyskanie
odpowiednie] tacznej grubosci powtoki zabezpieczajgcej.
Przed aplikacja nastepnej warstwy nalezy pozwolic farbie
wyschnac.
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2222 Malowanie: warstwy nawierzchniowe

Zalecane jest odczekanie 24 godzin pomiedzy aplika-
cja kolejnych powtok. Wysychanie farby antykorozyjnej
RD-Metal Unicoat zalezy od temperatury, wilgotnosci i wia-
tru. W warunkach szybkiego schniecia jest mozliwe natoze-
nie dwéch powlok w jeden dzieri — po uptywie min. 4 godzin.
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¢22¢ Najwazniejsze

Bardzo wazne jest, aby osiagna¢ odpowiednig grubosé powtoki zgodng z ro-
dzajem zabezpieczenia w danym Srodowisku (patrz tabela str. 2). Mozna to
uzyskad poprzez zuzycie catej wyliczonej ilosci farby na dany metraz lub po-
przez pomiary grubosci powtoki przy pomocy miernika.
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°22¢ Czas schniecia kolejnej warstwy

Duza zaletg RD-Metal Unicoat jest szybkie schnigcie. Pamietajmy, ze tempe-
ratura, wilgotnos¢ i wiatr majg duzy wptyw na czas schniecia.

Przyblizony czas schniecia farby RD-Metal Unicoat w zaleznodci od temperatury
i wilgotnosci to:

@ okoto 2 godziny dla dotyku

@ okoto 4 godziny dla ponownego malowania

Petne utwardzenie powtoki wystepuje po 7 dniach.
Uwagi:

© Nawet niewielki wiatr (10 km/h) znacznie skraca czas schnigcia.
& Nie zalecamy malowania w warunkach skrajnych.
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§ﬁ§§ Warunki aplikacji i wysychania

Temperatura otoczenia: minimalna 8°C | optymalna 12-25°C.
Wilgotnos$é: maksymalna 80% | optymalna 50-70%.

® Maksymalna temperatura podtoza 55°C.

& Nalezy unika¢ malowania w petnym storicu.

© Temperatura musi byé przynajmniej o 3°C wyzsza od punktu rosy.

@ Nie stosowad na zewnatrz gdy pada deszcz lub gdy istnieje ryzyko deszczu
w przeciggu 3 godzin po malowaniu.

® Nie naktadad gdy w przeciggu 3—7 dni po aplikacji temperatura moze spasc¢
ponizej 0°C.
£ 3
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#2328 Czas schniecia i ostateczne uzytkowanie

® Produkt przy dobrych warunkach wysychania jest suchy do dotyku po 1-2 h.

% Polimeryzacja RD-Metal Unicoat nastepuje przez 3—7 dni po wyschnieciu
w zaleznosci od temperatury i wilgotnosci. Nalezy unika¢ ujemnych
temperatur w tym czasie. Po tym okresie farba jest w petni utwardzona,
tj. farba uzyskuje petng przyczepnosé i odpornodé mechaniczna.
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#222 Malowanie duzych powierzchni

Szybkie wysychanie moze staé sie wada w przypadku malowania duzych
potaci np. elewacji z blach powlekanych lub dachy. Przy zbyt szybkim wysy-
chaniu moga pojawié sie smugi, tzw. efekt dwukrotnego krycia. Dlatego przy
takich pracach dla najlepszego efektu estetycznego nalezy wzig¢ pod uwage
wszystkie 4 czynniki atmosferyczne: temperatura powinna wynosi¢ od 12 do
20°C; wilgotnosé ok. 70%; nalezy unika¢ aplikacji w petnym storficy; predkos¢
wiatru ponizej 20 km/h.

RD-METAL UNICOAT + RD-HYDROGRAFF HP

Bezbarwna dwusktadnikowa
powtoka poliuretanowa —

dla podwyzszenia odpornosci
chemicznej.

i

INSTRUKCJA

RD-ELASTOMETAL
+ RD-METAL UNICOAT

Na skorodowane
podioza i podtoza,
wymagajgce
zabezpieczenia do C5.

RD-MULTIPRIM
+ RD-METAL UNICOAT

Na stal gtadka, blache powlekang nie narazong
na dziatanie warunkéw atmosferycznych i UV
(wewngtrz), nowa stal ocynkowang (<1 rok),
stal nierdzewng, aluminium, miedz, otéw, PVDF,
PVC, inne gtadkie podtoza.

Po otrzymaniu materialéw nalezy pozostawié je az do osiagnigcia temperatury pomieszczenia, w ktérym bedg aplikowane.

UWAGA! Powyzsze informacje dotycza aplikacji w +/- 20°C. Wyzsze temperatury skracaja, a nizsze temperatury wyduzajg: czas indukcji, czas na wykorzystanie materiatu oraz
czas min./maks. jaki nalezy odczekad pomiedzy kolejnymi powtokami. Z reguty przy temp. ok. 30°C. czasy ulegajg dwukrotnemu skréceniu, natomiast przy temp. ok. 10°C. czasy
ulegaja znacznemu wydtuzeniu. Sa to wartosci przyblizone. Dla szezegdtowych informacii prosze odniesé sie do kart informacii technicznej.

Dodatkowe informacje znajda Paristwo w kartach informacji technicznej.

Informacie tu zawarte przekazywane sg w dobrej wierze, w celach informacyjnych. Poniewaz warunki aplikacji sa poza kontrola producenta i dystrybutora, firma Noxan Sp. z 0.0.
nie moze ponasic jakiejkolwiek odpowiedzialnosci lub obcigzen finansowych, ktére mogg wynikaé z niewtadciwego zastosowania tych produktéw. Noxan Sp. z 0.0. zastrzega
sobie prawo modyfikowania danych bez uprzedzenia. Niniejsza instrukcja stosowania zastepuje wszystkie poprzednie wersje.

W razie pytari prosimy o kontakt.

Warszawa

52807 69
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°2e¢ pp-METAL UNICOAT

Zastosowanie

Cechy

Podtoza

@ 1K &)

Podktadowo- nawierzchniowa powtoka antykorozyjna na bazie kopolimeru styrenowo-
akrylowego i fosforanu cynku do oktadzin i blachy powlekanej.

Jednosktadnikowa powtoka do ochrony metalowych przedmiotow. RD-Metal Unicoat to
doskonaty wybdér do renowacji metalowych obiektéw znajdujacych sie w $rodowiskach
o niskiej do umiarkowanej korozyjnosci. Moze byé naktadany bezposrednio na stal
i sezonowana stal galwanizowang bez koniecznosci piaskowania powierzchni.

RD-Metal Unicoat jest wodorozciericzalny, fatwy w uzyciy, bezpieczny i nie stwarza
zagrozenia pozarowego. Jest to szybkoschnacy system powtokowy, ktdry znacznie skraca czas
przestoju podczas aplikacji. Praktycznie bezzapachowy, nie oddziatuje na osoby przebywajace
w malowanych pomieszczeniach i dlatego moze by¢ stosowany w zamieszkanych budynkach.

RD-Metal Unicoat jest odporny na promieniowanie UV, ma dobra odpornos$é na warunki
atmosferyczne i dlatego moze by¢ nakfadany jako podkfad i / lub nawierzchnia. Aplikowany
hydrodynamikg RD-Metal Unicoat z tatwoécig pokrywa duze, ptaskie powierzchnie bez efektu
podwadjnego krycia i chroni malowane konstrukcje przez wiele lat, dlatego jest to doskonaty,
szybki i tatwy system renowacji oktadzin i blach powlekanych.

RD-Metal Unicoat jest czeécia grupy produktéw SCS - Single Coating System.

Popularne metalowe podfoza t. stal, zeliwo, podioza ocynkowane sezonowane min.
1 rok, sezonowana stal (CorTen). Inne podtoza: blacha powlekana, Plastisol, stare powtoki
malarskie poliestrowe, akrylowe etc.

Uwaga: Na nowe podfoza cynkowe, miedz, aluminium przed aplikacji RD-Metal Unicoat
nalezy uzy¢ podktadu RD-Multiprim.

( Neutralna atmosfera wewnetrzna budynku suchego Grubo$é mokrej Grubosc suchej 2uzycie p—
i ogrzewanego - C1 warstwy powtoki na m g
. Okres dtugi
Podkfad/Nawierzchnia RD-Metal Unicoat 200 um 95 um 0,201
(H > 15 lat) J
At.rn.osfera.o niskim stopniu zan!eczysz,czema: oPszary GrubotEnmakeel Grubogé suchej Zuiyele .
wiejskie, nieogrzewane budynki, w ktérych moze . > Uwagi
o . warstwy powtoki nam
wystgpi¢ kondensacja - €2
Podktad RD-Metal Unicoat 200 um 95 um 0,201
U Okres dtugi
) ) i ; 0
Nawierzchnia RD-Metal Unicoat 200 um & 20 (H> 15 lat)
RAZEM 190 pm 0,401
1/4 03.09.2020
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Atmosfera miejska i przemystowa z umiarkowanym
zanieczyszczeniem, obszary przybrzezne o niskiej Grubo$¢ mokrej Grubosé suchej Zuzycie
zawartoséci soli, wewnetrzne obszary produkeyjne o warstwy powtoki na m?

duiej wilgotnosci i pewnym zanieczyszczeniu - C3

Uwagi

Podktad RD-Metal Unicoat 200 pm 95 um 0,201

Okres $redni

Nawierzchnia RD-Metal Unicoat 200 pm 95 um 0,201
) (M =5-15 lat)

RAZEM 190 pm 0,401
]

Uwaga: Wazne jest aby system aplikowa¢ w 2 warstwach. 1 warstwa 0,4 | na m? RD-Metal Unicoat nie daje tak
dobrego zabezpieczenia jak 2 warstwy 0,2 |

Wskazane zuzycie jest teoretyczne i nie uwzglednia potencjalnych strat podczas aplikacji. Wptyw na zuzycie moze mieé
réwniei porowatos¢ podtoia.

INSTRUKCJA APLIKACII

Warunki aplikacji Nie stosowaé w warunkach bardzo szybkiego schnigcia tj. petnym, silnym stoficu (maksymalna
temperatura powierzchni: 55°C) Nie stosowaé gdy wystepuja lub moga pojawi¢ sie opady
deszczu. Temperatura otoczenia: powyzej 5°C (optymalna 12°C - 25°C). Wilgotno$¢ wzgledna:
maks. 80%. Temperatura podtoza o 3°C wyisza od temperatury punktu rosy. Niska
temperatura i wysoka wilgotnoéé powietrza wptywaja negatywnie na czas schnigcia i
ostateczna skuteczno$é kazdej powtoki.

Sposéb aplikacji pedzel, watek,
natrysk bezpowietrzny: dysza - od 015 do 023
zalecamy:
o dysze 15 dla wykonawcéw znajgcych produkt,
«  dysze 13 dla wykonawcow zaczynajacych pracowac na produkcie.

Przygotowanie podfoza Podtoze musi by¢ czyste, suche, odttuszczone i wolne od pytu. Luzne elementy, takie jak stare
powtoki lub rdza, musza zostaé usuniete. Powierzchnie mozna przygotowac na rézne sposoby:

1. Usuniecie rdzy recznie lub za pomoca elektronarzedzi do ST2 - 1SO 8501-1 / SSPC SP2
lub SP3

2. Piaskowanie do SA 2 - 15O 8501-1 / NACE3 / SSPC SP6.
3. Mycie myjka - SSPCS SP12 WJ4.

Czesciowo zardzewiate podtoza z dobrze przylegajaca starg powtoka, podtoza ocynkowane,
stal nierdzewna:

Wyczyéci¢ mechanicznie lub za pomoca myjki ciénieniowej (300 bar) celem pozbycia sie luznej
rdzy oraz luznych powtok malarskich. Wyczyéci¢ za pomocg wody z dodatkiem detergentu
celem pozbycia sig ttuszczu i kurzu. Doktadnie sptukaé woda. Pozwoli¢ powierzchni doktadnie
wyschnaé. Po wyschnigciu od razu natozyé powloke RD-Metal Unicoat.

Nowe niezabezpieczone lub zabezpieczone zeliwo, stal itd.:

Wyczyscié za pomocg wody z dodatkiem detergentu celem pozbycia sie ttuszczu i kurzu.
Doktadnie sptukaé woda. Pozwoli¢ powierzchni doktadnie wyschnaé. Po wyschnieciu od razu
natozy¢ powtoke RD-Metal Unicoat.

$wiezo ocynkowana stal:

Natozy¢ na podktad poprawiajacy przyczepnos¢ RD-Multiprim.

Rozcienczanie Produkt gotowy do uzycia. Przy aplikacji natryskowej lub bezpowietrznej w warunkach
szybkiego schnigcia rozciericzyé maksymalnie 3% woda

2/4 03.09.2020



Czas schniecia

Czyszczenie

Wydajnos¢

Uwagi

Wykonczenie

(Gardner 60°)
Kolor
Gestosé

Zawartos¢

substancji statych
Lepkosé

Zawartosc LZO

Punkt zaptonu
Odpornos¢ na temperature

Przechowywanie

Opakowania

NORMY | BADANIA

«  dla dotyku: okoto 2 godz., w zaleznosci od temperatury i wilgotnosci
« dla ponownego malowania: okoto 4 godz. w zaleznosci od temperatury i wilgotnodci

Zalecane jest odczekanie 24 godz. pomigdzy aplikacjg kolejnych warstw. Wysychanie
RD-Metal Unicoat zalezy od temperatury, wilgotnosci i wiatru. W warunkach
szybkiego schnigcia jest mozliwym nafozenie dwéch warstw w jeden dzien.

Polimeryzacja RD-Metal Unicoat nastgpuje takze przez 3-7 dni po wyschnieciu. Nalezy
unikaé temperatur ujemnych w tym czasie.

woda

ok. 5m?/l przy warstwie o grubosci 95 pm

ok. 7m?/I przy warstwie o grubosci 67 pm (Patrz SYSTEMY)

Dobrze wymieszaé przed uzyciem. Stosowac sig do zasad dobrej praktyki malarskiej.

satyna +/-15% +/-5

wybrane kolory RAL i NCS
1,3 +/- 0,05 g/cm?

wagowo: 59 % +/-2
objetosciowo: 47 % +/-2

100 - 120 P (Brookfield 20 RPM)

kolory producenta: maks. 60 g/!

kolory z mieszalnika: maks 70 g/

produkt niepalny
80°C w suchym $rodowisku

12 miesiecy od daty produkcji pod warunkiem przechowywania w zamknietych pojemnikach
w suchych, dobrze wentylowanych pomieszczeniach, bez dostgpu promieni stonecznych,
w temperaturach od +5°C do +35°C. Przechowywaé z dala od Zrédet ciepta. Chronic przed
zamarzaniem.

11:51; 201

Badanie odpornosci korozyjnej w mgle solnej ISO 12944 / ASTM B117 /1SO 4628
Badanie przyczepnosci metoda siatki nacieé (cross cut) ISO 2409
Pomiar przyczepnosci przez odrywanie (pull-off) ISO 4624

3/4 03.09.2020



Badanie $cierania metoda Tabera ASTM D4060 |
Badanie twardosci metoda otdwkowa ASTM D3363
Przyspieszone badania starzeniowe ASTM D4587 / ASTM G53 /ISO 11507
Atest higieniczny PZH HK/B/0654/01/2015 Narodowy Instytut Zdrowia Publicznego Panstwowego
i Zaktadu Higieny (NIZP-PZH) J

INFORMACJE BEZPIECZENSTWA

Informacje dotyczace bezpieczeristwa i higieny mozina znale#é w karcie charakterystyki dostepnej na zadanie.

Informacje tu zawarte przekazywane sa w dobrej wierze, w celach informacyjnych. Poniewaz warunki aplikacji sg poza kontrolg
producenta, firma RD-COATINGS nie moze ponosi¢ jakiejkolwiek odpowiedzialnosci lub ohciazen finansowych, ktére moga
wynikaé z niewfasciwego zastosowania tych produktéw. Firma zastrzega sobie prawo modyfikowania danych bez uprzedzenia.
Niniejsza karta techniczna zastepuje wszystkie poprzednie wersje. RD-COATINGS 2! DE LA FANGE — Rue Ernest Matagne 19 - B

5330 Assesse - Belgia.
W razie dodatkowych pytan prosimy o kontakt:

NDXAN i. Poznan Warszawa Gdarisk Krakéw Wroctaw
P60

ew
wismy jak chronic eee ul Pultuskal3 al. Wilanowska 83 ul. Bieganiskiego 12/4  ul. Lindego 13 ul. Kaszubska 15 U6
tel. 616793200  te|. 22 629 07 69 tel. 58 573 35 73 tel. 123523692  tel. 71726 26 32
www.noxan.pl +48 61 679 32 00 info@noxan.pl
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KARTA INFORMACII TECHNICZNEJ

SIATKA WZMACNIAJACA

OPIS

Zastosowanie

Wiaséciwosci

Podtoza

Zalecenia Stosowania

- DANE TECHNICZNE

Skad

Kolor

Ciezar

Wymiary

Opakowania:

Informacje tu zawarte przekazywane s w dobrej wierz

Siatka wzmacniajaca do zastosowania wraz z powtokami hydroizolujacymi RD-Coatings na
écianach, dachach, balkonach itp. Zapobiega rozprzestrzenianiu sig aktywnych pekniec.

Dobrze mostkuje peknigcia.

Wszystkie podtoza przygotowane pod aplikacje systemow powtokowych RD-Coatings.

Zgodnie z zaleceniami zawartymi w kartach

stosowania produktéw RD-Coatings.

100% poliester

biaty

45-50 g/m2

szerokosé dtugosé
38 cm 100 m
150 cm 100 m
rolki

informacji technicznej oraz w instrukdji

e, w celach informacyjnych. Poniewaz warunki aplikacji sg poza kontrolg

producenta, firma RD-COATINGS nie moze ponosi¢ jakiejkolwiek odpowiedzialnosci lub obciazert finansowych, ktére moga

wynikaé z niewtasciwego zastosowania tych pro
Niniejsza karta techniczna zastepuje wszystkie poprzedni

5330 Assesse - Belgia.

W razie dodatkowych pytan prosimy o kontakt:

Dystrybutor:
Noxan Sp. z 0.0.
ul. Puttuska 13
61-052 Poznan

Tel. +48 61 870 87 03
Fax +48 61 624 32 98

www.hoxan.pl

1/1

duktéw. Firma zastrzega sobie prawo modyfikowania danych bez uprzedzenia.
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Informacja Techniczna Wyrobu Icopal Sp. z 0.0.
Nr: IT-4/2013 rew.5 98-220 Zdunska Wola

Data: 16.02.2018 ul. Laska 169/197
Strona: 1/2

Polbit Baza 5,0 Szybki Profil SBS

1. Nazwa handlowa wyrobu: Papa asfaltowa podktadowa
Polbit Baza 5,0 Szybki Profil SBS

2. Specyfikacja techniczna:
PN-EN 13707 + A2:2012 Elastyczne wyroby wodochronne — Wyroby asfaltowe na osnowie do

pokryé dachowych — Definicje i whasciwosci

3. Producent/miejsce produkcji: ICOPAL Sp. z 0.0., 98-220 Zdunska Wola ul. Laska 169/197

4. Opis wyrobu:
papa na osnowie z wtokniny poliestrowe o gramaturze 250 g/m2 z obustronng powtoka z masy

asfaltowej: z asfaltu modyfikowanego SBS z wypetniaczem mineralnym. Strona wierzchnia pokryta

jest cienka wiokning polipropylenowg oraz wzdiuz jednej krawedzi natozony jest pasek folii 0 szerokosci
ok. 80 mm, strona spodnia jest profilowana i zabezpieczona folig z tworzywa sztucznego.

Papa produkowana jest wg technologii ,SZYBKI PROFIL”.

5. Przeznaczenie i zakres stosowania: wykonywanie warstwy podkiadowej w wielowarstwowych
wodochronnych pokryciach dachowych.

6. Sposob uktadania: metoda zgrzewania

7. Informacije dla uzytkownika:

Warunki uktadania:
pape nalezy uklada¢ w temperaturze nie nizszej niz 0 °C, nie nalezy uktada¢ papy w przypadku

mokrej powierzchni dachu, jej oblodzenia, podczas opaddéw atmosferycznych oraz przy silnym wietrze
Warunki stosowania:

wykonanie izolacji wodochronnych z zastosowaniem papy Polbit Baza 5,0 Szybki Profil SBS powinno
odbywagé sie wedtug projektu technicznego opracowanego zgodnie z obowigzujacymi przepisami
budowlanymi, z uwzglednieniem szczego6towych wytycznych zawartych w instrukcjach producenta.
Przechowywanie:

rolki papy nalezy przechowywac w pomieszczeniach krytych, chronione przed zawilgoceniem

i przed dziataniem promieni stonecznych lub zrodet ciepta. Rolki nalezy uktada¢ na réwnym podtozu
w pozycji stojacej w jedne] warstwie.

Transport:

Rolki papy nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportowymi, uktadane w jednej warstwie w pozydji
stojacej, zabezpieczone przed przewracaniem sig i uszkodzeniem. Rolki nalezy uktada¢ w spos6b
uniemozliwiajacy przemieszczanie sie ich podczas transportu.




Informacja Techniczna Wyrobu lcopal Sp. z 0.0.

Nr: IT-4/2013 rew.5 98-220 Zdunska Wola
Data: 16.02.2018 ul. Laska 169/197
Strona: 2/2

8. Whasciwosci wyrobu:

Metoda badania/

Lp. Wiasciwosc¢ klasyfikacja J.M. Warto$¢ lub ustalenie
1. | Wady widoczne EN1850-1 | = - wyréb pozbawiony wad widocznych
2. | Dlugosc (%) EN 1848-1 m 25,0
e ) 20,99
3. | Szerokos¢ (%) EN 1848-1 m (1,00 + 0,01)
4. | Prostoliniowosé SNRL7T: R — odehylkar S10 MM/ &ML
proporcjonalnie dla innych dtugosci
5. | Grubosé EN 1849-1 mm 50 (-0/+0,4) / (5,0+54)
o EN1928 | wodoszczelna przy ci$nieniu
6. | Wodoszczelnos¢ Metoda B 500 kPa
7. | Reakcja na ogien EN 135011 | = - klasa E

Wiasciwosci mechaniczne przy
rozcigganiu: maksymalna sita
8. |rozciggajaca EN 12311-1 N/50 mm
-kierunek wzdtuz,
-kierunek w poprzek

950 (-0/+350) / (950 + 1300)
750 (-0 /+350) / (750 + 1100)

Wiasciwosci mechaniczne przy
rozcigganiu: wydtuZzenie EN 12311-1 o%

2 -kierunek wzdtuz, 50+10
-kierunek w poprzek 50+10

10. | Gietkos¢ w niskiej temperaturze EN 1109 °C <-25 /230 mm

11. | Odpornosé na sptywanie EN 1110 °C =105

12. | Przenikanie pary wodnej EN 13707 | = - u=20 000

(*) istnieje mozliwo$é produkeii papy 0 innej dugosci i /lub szerokosci z zachowaniem wymagania, ze okreslona w badaniach
wartosé dtugosci i/lub szerokosci jest nie mnigjsza niz deklarowana.




Informacja Techniczna Wyrobu lcopal Sp. z 0.0.

Nr: IT-3/2013 rew.4 08-220 Zdunska Wola
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Polbit Top 5,2 Szybki Profil SBS

1. Nazwa handlowa wyrobu: Papa asfaltowa wierzchniego krycia
Polbit Top 5,2 Szybki Profil SBS

2. Specyfikacja techniczna:
PN-EN 13707 + A2:2012 Elastyczne wyroby wodochronne — Wyroby asfaltowe na oshowie do
pokry¢ dachowych — Definicje | wlasciwosci

3, Producent/miejsce produkcii: ICOPAL Sp. z 0.0., 98-220 Zduniska Wola ul. taska 169/197

4, Opis wyrobu:
papa na osnowie z wiokniny poliestrowej o gramaturze 250 g/m2 z obustronng powioka z masy
asfaltowej: z asfaltu modyfikowanego SBS z wypetniaczem mineralnym. Strona wierzchnia pokryta jest
gruboziarnistg posypka mineralng oraz wzdiuz jednej krawedzi natozony jest pasek folii 0 szerokosci
ok. 80 mm, strona spodnia jest profilowana i zabezpieczona folig z tworzywa sztucznego.

Papa produkowana jest wg technologii ,SZYBKI PROFIL".

5. Przeznaczenie i zakres stosowania: wykonywanie warstwy wierzchniej, do jedno- lub
wielowarstwowych wodochronnych pokryé dachowych.

6. Sposob ukladania: metodg zgrzewania

7. Informacje dla uzytkownika:
Warunki uktadania:
pape nalezy uktadac w temperaturze nie nizszej niz 0 °C, nie nalezy uktadac papy w przypadku
mokrej powierzchni dachu, jej oblodzenia, podczas opadéw atmosferycznych oraz przy silnym wietrze
Warunki stosowania:
wykonanie izolacji wodochronnych z zastosowaniem papy Polbit Top 5,2 Szybki Profil SBS powinno
odbywac sie weditug projektu technicznego opracowanego zgodnie z obowigzujgcymi przepisami
budowlanymi, z uwzglednieniem szczegdtowych wytycznych zawartych w instrukcjach producenta.
Przechowywanie:
rolki papy nalezy przechowywac w pomieszczeniach krytych, chronione przed zawilgoceniem
i przed dziataniem promieni stonecznych lub zrédet ciepta. Rolki nalezy uktada¢ na réwnym podtozu
w pozycji stojgcej w jednej warstwie.
Transport:
rolki papy nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportowymi, uktadane w jednej warstwie w pozycji
stojgcej, zabezpieczone przed przewracaniem sie i uszkodzeniem. Rolki nalezy uktadaé w sposob
uniemozliwiajacy przemieszczanie sig ich podczas transportu.




Informacja Techniczna Wyrobu
Nr: IT-3/2013 rew.4

Data: 16.02.2018
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8. Wlasciwos$ci wyrobu:

lcopal Sp. z 0.0.
98-220 Zdunska Wola
ul. Laska 169/197

Metoda badania/

Lp. Wiasciwosé klasyfikacja J.M. Wartosé lub ustalenie
1. | Wady widoczne EN1850-1 | = - wyréb pozbawiony wad widocznych
2. | Dtugosc (%) EN 1848-1 m 25,0
xp g ’ 20,99
3. | Szerokos¢ (%) EN 1848-1 m (1,00 £ 0,01)
4. | Prostoliniowos¢ ENig4gd | odchytka: <10 mm/5mlub
proporcjonalnie dla innych diugosci
5. | Grubosé EN 1849-1 mm 52 (-0/+0,4) / (52+5,6)
i EN 1928 wodoszczelna przy cisnieniu
6. | Wodoszczelnosé Metoda B - 200 kPa
7. | Reakcja na ogien EN 135011 | - klasa E
Wytrzymatos¢ ztgczy na
$cinanie
8. | Zaktad podiuzny, EN 123171 ! e 800 (100 / +200)
-zaktad poprzeczny 1000 (-100 / +200)
Wiasciwoéci mechaniczne przy
rozcigganiu: maksymalna sita
9. |rozciggajaca EN 12311-1 N/50 mm
-kierunek wzdtuz, 950 (-0/+350) / (950 + 1300)
-kierunek w poprzek 750 (-0/+350) / (750 + 1100)
Wiasciwosci mechaniczne przy
rozcigganiu: wydtuzenie ) o
10. | jerunek wzdiuz, B 128711 % 50 £ 10
-kierunek w poprzek 50+ 10
EN 12691
11. | Odpornosé na uderzenie Metoda A mm 2000
Metoda B 2000
Odpornosé na obcigzenie EN 12730
12 statyczne Metoda A kg e8
o o EN 1107-1 o
13. | Stabilno$¢ wymiarow Metoda A Yo <05
14. | Gietko$¢ w niskiej temperaturze EN 1109 eC < -25 /230 mm
15. | Odpornos¢ na sptywanie EN 1110 °C 2105
Odporno$é na sztuczne EN 1109 o
16. | starzenie EN 1296 < 205
17. | Przyczepno$é posypki EN 12039 %o 10+£10
18. | Przenikanie pary wodnej EN13707 | u=20 000

(*) istnigje mozliwosé produkcji papy 0 innej diugosci i /lub szerokosci z zachowaniem wymagania, ze okreslona w badaniach

wartosé dtugosci i/lub szerokosci jest nie mniejsza niz deklarowana.




KRAJOWA DEKLARACJA WLASCIWOSCI

UZYTKOWYCH
Nr 1/P/2021
1. Nazwa i nazwa handlowa wyrobu budowlanego: Papa asfaltowa wentylacyjna PP-50/700
2. Oznaczenie typu wyrobu budowlanego: Papa asfaltowa wentylacyjna

Papa przeznaczona jest do wykonywania warstwy wentylacyjnej
; ’ . w wielowarstwowych pokryciach dachowych. Papa uktadana jest
3. Zamierzone zastosowanie lub zastosowania: luzno na podiozu, punktowe mocowanie do podioza nastepuje przez

perforacje podczas wykonywania wiasciwej izolacji.

4. Nazwa | adres siedziby producenta oraz miejsce produkcji BMI ICOPAL Sp. z 0.0., ul. Laska 169/197,
wyrobu: 98-220 Zduriska Wola, Polska (PL)
5. Nazwa i adres siedziby upowaznionego przedstawiciela, Nie dotyczy

o ile zostat ustanowiony:
6. Krajowy system zastosowany do oceny i weryfikacji statosci

wiasciwosci uzytkowych: BySEm 2
7. Krajowa specyfikacja techniczna:

7a. Polska Norma wyrobu:

Nazwa akredytowanej jednostki certyfikujgcej, numer akredytacji Nie dotyczy

i numer krajowego certyfikatu lub nazwa akredytowanego

. laboratorium/laboratoriéw i numer akredytacji:
7b. Krajowa ocena techniczna: APROBATA TECHNICZNA nr AT/2001-11-0148, zmiana 12.2016r.

Papa asfaltowa wentylacyjna PP-50/700.

Jednostka oceny technicznej/Krajowa jednostka oceny Instytut Mechanizacji Budownictwa i Gérnictwa Skalnego
technicznej: w Warszawie, Oddziat Zamiejscowy w Katowicach, Sekcja ds. Ocen

Technicznych.

Nazwa akredytowanej jednostki certyfikujgcej, numer akredytacji | Instytut Mechanizacji Budownictwa i Gérnictwa Skalnego Oddziat
i numer certyfikatu: Zamiejscowy w Katowicach, Laboratorium Materiatow Budowlanych,
akredytowane przez Polskie Centrum Akredytacji, Nr AB 008.

8. Deklarowane wiasciwosci uzytkowe:

Zasadnicze charakterystyki wyrobu budowlanego M s
dla zamierzonego zastosowania lub zastosowan Deklarowane whasciwosci uzytkowe
Wymiary (%)
- dugosé 20+ 1%
- szerokose 1,0£1%
- grubosé 2.1+5%
- érednica otworow 40 £ 5%
Perforacja papy (%) 212,0 %
_gawartoéc’: skiadnikew rozpuszczalnych w chloroformie 2 700 g/m2
dpornos¢ na splywanie w podwyzszonej temperaturze niedopuszczaine splywanie w temperaturze 70 °C
Gietkos$é w temperaturze 0°C niedopuszczalne powstawanie rys i peknigé
Stezenie naturalnych pierwiastkow promieniotwérczych:
- fa nie wiecej niz 1
- 5, Bakg nie wiecej niz 185

") Dopuszcza sig mozliwosé produkgii papy o innej dtugosci i szerokosci z zachowaniem tolerancji wymiarowsj + 1%.

uzytkowymi. Niniejsza krajowa deklaracja whasciwosci uzytkgwych wydana zostaje zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych, na wylgczng odpowiedzialpg$¢ producenta.

W imieniu producenta podpisat(a): / /
£ ‘,{Kése

¢ %gfiadéw
%H‘ icopal

{
{

9. Wiasciwosci uzytkowe okreslonego powyzej wyrobu sg zgoiﬁf ze wszystkimi wymienionymi w pkt 8 deklarowanymi wiasciwosciami

fodukeji B
Zdunska Wola, dnia 5 maja 2021 r.
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